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Kegelradgetriebe

Voll- und Hohlwellenausfihrung
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PRECISION GEAR SOLUTIONS



EPPINGER BM-Kegelradgetriebe

Die BM-Kegelradgetriebe-Baureihe ist pradestiniert
fir alle Getriebeanwendungen, bei denen es auf
kompakte Abmessungen und eine maximale Dreh-
momentiibertragung bei besten Wirkungsgraden
ankommt. Die Prézision in den Achslagen und Lager-
sitzen, kombiniert mit der auf hohe Tragfdhigkeit

optimierten Gleason-Kegelradverzahnung, bilden
die Basis fiir minimierte Zahnspiele und beste Uber-
tragungseigenschaften. Die Getriebe sind derzeit in
5 BaugroBen und jeweils mit der Ubersetzung
i=1:1lieferbar.

MERKMALE UND VORZUGE DER NEUEN BM-KEGELRADGETRIEBE-BAUREIHE

RUND UMS GEHAUSE:

= Einteilige Stahl-Geh&use mit héchster Prazision der Achs-
lagen und Lagersitze, die alle direkt im Gehause liegen

= Hohe Leistungsdichte der Getriebe durch kompakte
Gehauseabmessungen

= Antriebsseitige Getriebe-Schnittstelle bietet die Moglich-
keit zum direkten Anbau von Planetengetriebe-Vorstu-
fen, sowie zur stabilen Befestigung von Motorflanschen

= Erhéhte Warmeabgabeleistung der Getriebe durch Ver-
gréBerung der Gehause-Oberflache u.a. durch Anbrin-
gen einer Rippenkontur auf zwei Gehauseseiten

= Befestigungsgewinde an allen Gehauseseiten ermogli-
chen eine stabile Getriebefixierung in den unterschiedli-
chen Einbaulagen

RUND UM DIE VERZAHNUNG:

= Hochbelastbare Kegelrader, ausgelegt und gefertigt
nach dem Gleason-Verfahren, stehen fir optimale
Verzahnungs-Wirkungsgrade, hohe Ubertragungsgenau-
igkeit und reduzierte Lagerbelastung

= KraftschlUssige, spielfreie Verbindung der Tellerrader auf
der Abtriebswelle reduziert die Masse der Verzahnungs-
komponente und zentriert spielfrei

= Prazise Verzahnungseinstellung durch Ausmessen der
Getriebekomponenten und 100%-Laufprtfung der
Getriebe bei der Montage.

RUND UM WELLEN UND LAGERUNGEN:

= Wellen aus legiertem Stahl mit prazisen Lagersitzen als
Basis fur eine genaue und hochbelastbare Kegelrollenla-
gerung

= Hochgenaue Lagerpositionierung und -einstellung durch
den Einsatz von geschliffenen Passscheiben und das Ver-
blocken der Innenringe

ZUR GETRIEBEREIHE:

= Derzeit 5 GetriebebaugréBen mit der Ubersetzungi=1:1

= Getriebe lieferbar mit Voll- oder Hohlwellen in
Standard- und Sonderausfihrung

= Beste Wirkungsgrade, wenn hdchste Leistungen Uber-
tragen werden mussen. Durch héheren Wirkungsgrad
selbstverstandlich Reduktion von Energiekosten.



Leistungsdaten

Nenn-Abtriebsdrehmoment 130 1050
Max. Abtriebsdrehmoment ' T2max Nm 160 260 600 1140 2100
Nenn-Antriebsdrehzahl niN rpm i=1:1 1800 1500 1100 900 850
Max. Antriebsdrehzahl 2 nimax rpm 3000 2500 2000 2000 1500
Zulassige radiale Belastung 34 FRTmax N 1500 2000 3500 5500 7800

FR2max N 2000 2700 4500 7200 11000
Zuldssige axiale Belastung * FATmax N 800 1050 1800 2800 4000

FA2max N 1000 1400 2300 3800 5500 o
Zahnspiel Abtriebswelle jt arcmin  Standard =13 =12 <11 <10 =10 g

arcmin reduziert =8 =7 =7 =6 =6 =

Wirkungsgrad bei Nennbelastung n % >98 %
Laufgerdusch 5 Lpa db(A) 70 73 75 76 77 'g
Lebensdauer Lh h > 15.000 i
Olfiillung ¢ Itr 0,06 0,09 0,16 0,35 0,80 -
Schmierung Synthetisches Ol, ISO VG 150 (bis GréBBe 140 inklusive)
Betriebstemperaturen °C -30 bis 100
Gewicht 7 kg 5,5 8,9 15,7 31,1 48,0
Auslieferungszustand Gehause und Flansche schwarz bruniert
Massentrégheitsmomente 8 I, kgem? Auf Anfrage

11000 x wahrend der Getriebelebensdauer, als kurzzeitige Uberlastspitzen zulassig
2 erfordert spezielle MaBnahmen

3 bez. auf Wellenzapfenmitte

“4reduzierte Werte bei Nenndrehmoment/Nenndrehzahl

5 bei Nenndrehzahl und Teillast

6 abhdngig von der Einbaulage

7 mit Abtriebswellen-Ausfiihrung S13

8 bezogen auf den Antrieb

Thermische Grenzleistung

BMO075 | BM090 m BM140 | BM170 m BM240 | BM280

Thermische Grenzleistung ° Ptherm 1,0 18,0 26,5
9bei T2N, i = 1:1, RT=20°C und ED = 100%

Definition: Die thermische Grenzleistung Ptherm ist die im Dauerbetrieb bei einer max. . . . -
zulassigen Olbadtemperatur von 90 °C libertragbare Leistung. Fiir Aussetzbetrieb kén- Antriebsdrehzahl [U/min] 041N 0,7*nTN niN
nen die zuldssigen Grenzwerte fir die thermische Grenzleistung in Abhangigkeit von der | Korrekturfaktor K1 10 08 05
Drehzahl n1 und Umgebungstemperatur als Richtwerte durch Ansatz der u.a. Korrektur- ’ ’ ’
faktoren bestimmt werden. Dabei gilt, dass die Effektivleistung die zuladssigen Grenzwer-
te nicht Gberschreiten darf:
. i Einschaltdauer ED 100 80 60 40 20
Ptherm, effektiv < Ptherm, zul&ssi
° [%] Korrekturfaktor K2
1,0 1,2 1,4 1,6 1,8
Beispiel: Getriebe Drehzahl ED Umgeb.
Zulassige thermische BM140 1:1 560 U/min 80% 40°C Umgeb.temperatur 10 20 30 40 50
Grenzleistung bei: [°C] Korrekturfaktor K3
Ptherm, zuléssig = Ptherm (BM140) x K1 x K2 x K3 = 18,0 kW x 0.8 x 12X 0,8 = 13.8 KW 1,20 1,00 0,83 0,70 0,60
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Vollwellenausfiuhrung
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Vollwellenausfiihrung
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140 BM170 | BM210 | BM240 BM280
140 170

110
72 88 110 134
45 55 70 85
25 k6 32 k6 40 k6 50 k6
25 k6 32 k6 40 k6 50 k6
88 h7 108 h7 135 h7 165 h7
80 g6 100 g6 120 g6 128 g6
40 50 60 80
40 50 60 80
18 23 25 30
65 80 97 117
100 115 145 175
105 130 157 197
140 165 205 255
2 2 2 2
8 8 8 10
8x7x32 10x8x45 12x8x50 14x9x70
8x7x32 10x8x45 12x8x50 14x9x70
M6x12 M8x16 M10x20 M12x24
M8 M10 M16 M16

In Vorbereitung

* Gewinde in den Wellenenden nach Form DS, DIN 332
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Hohlwellenausfiihrung
I 0 o R o 2
oA 75 90 110 140 170
B 60 72 88 110 134
4 37,5 45 55 70 85
o D1 20 k6 25k6 32k6 40k6 50 k6
© D3 14 H7 18 H7 22 H7 32 H7 40 H7
o D4 73 h7 88 h7 108 h7 135 h7 165 h7
@ D5 67 g6 80 g6 100 g6 120 g6 128 g6
L1 35 40 50 60 80 2
L3 18,5 18 23 25 30 2
L4 58 65 80 97 117 %
L5 90 100 115 145 175 'g
L7 125 140 165 205 255 >
L8 2 2 2 2 2 =
L9 6 8 8 8 10
P1 6x6x28 8x7x32 10x8x45 12x8x50 14x9x70
P3 559 6159 6 J59 10 JS9 12 J59
P4 16,3 20,8 24,8 35,3 43,3
M1 M5x10 M6x12 M8x16 M10x20 M12x24
M2* M6 M8 M10 M16 M16

Hohlwellenausfiihrung
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* Gewinde in den Wellenenden nach Form DS, DIN 332




Die EPPINGER Prazisionsgetriebe
auf einen Blick

Unsere Produktpalette umfasst Kegelrad-, Hypoid-, Planeten-, Zykloidgetriebe sowie
kundenspezifische Sondergetriebe und Verzahnungsteile. Erweitert wird unser Portfolio
durch Getriebemotoren und integrierte Kombinationen unserer Getriebebaureihen.
Die kompakte sowie die Monoblockbauweise machen unsere Getriebe einzigartig.

Bestell-Code

Getriebetyp BaugréBe Wellenausfiihrung

Ubersetzung
Bestell-Beispiel: BM110 $13 1:1

BM 075 S01 - Vollwelle Seite 1 i=1:1
‘1’?8 503 - Vollwelle Seite 3
140 S13 - Vollwelle Seite 1+3
170 H13 - Hohlwelle Seite 1+3
(210)
(240)
(280)

auf Anfrage: Motorflansch, abweichende Wellenabmessung, Sonderausfiihrung, Armaturen, ...

Konstruktionsanderungen vorbehalten. Vor der Bestellung empfehlen wir eine technische Abklarung.
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